Uwagi o powlokach lakierniczych i anodowanych

- Powtoki na naszych profilach wykonywane sg w standardzie QUALICOAT, QUALIDECO,
QUALANOD

- W kolorach drewnopodobnych probki stanowig charakter pogladowy, poniewaz niewielka
powierzchnia wzornika odzwierciedla jedynie przyktadowe utozenie stoi oraz zblizong barwe
koloru. Ze wzgledu na swoja specyfike kolory drewnopodobne moga wykazywaé nieznaczng
rozbiezno$¢ w strukturze imitacji drewna i odcieni.

- Odcienie koloréw w stosunku do wzornikow, maja charakter pogladowy, z przyczyn
technologicznych oraz produkcyjnych moga odbiega¢ od rzeczywisto$ci. W szczegdlnosci
tyczy si¢ to wszelkich lakierow z dodatkami metalicznymi i perfowymi, ktére nie maja
jednolitych kryteriow produkcji i norm obligujacych producentéw tych farb proszkowych do
trzymania si¢ okreslonego wzorca, co moze skutkowa¢ niejednorodnym roztozeniem wtracen
metalicznych / pertowych na powierzchni profilu.

- Matowienie koloru oraz utrata potysku sg naturalnymi procesami fizycznymi.

- Przektadka termiczna w profilach zespolonych ze wzgledu na brak wtasciwosci przewodze-
nia fadunkéw elektrostatycznych moze by¢ niejednolicie zaproszona farba lub catkowicie za-
malowana. W przypadku profili zespalanych po lakierowaniu przektadka jest catkowicie
Czarna.
- Przektadka termiczna w profilach zespolonych podlega wylaczeniu z gwarancji na przy-
czepno$¢ powloki lakierniczej.
- W przypadku, gdy wykonywane konstrukcje lakierowane badz anodowane majg by¢ monto-
wane w §rodowisku o podwyzszonych parametrach korozyjnych tozsamych z klasami koro-
zyjno$ci C4,C5 na podstawie normy PN-EN 12944-2, czyli:

* wybrzeza morskiego

* narazenia na oddzialywanie emisji przemystowych
* narazenia na oddziatywanie $srodkow chemicznych
* narazenia na oddziatywanie wilgoci (baseny laboratoria itp.),

informacja taka powinna zosta¢ przekazana w momencie sktadania Zamoéwienia, pod rygorem
utraty gwarancji.

- Powloki proszkowe i anodowane nie sa odporne na mechaniczne uszkodzenia spowodowane
przez ostre narzedzia i1 materialy S$cierne. Sg wrazliwe miedzy innymi na dzialanie
rozcienczalnikow organicznych, stezonych alkoholi, kwasow, zasad 1 zwigzkow
ropopochodnych.

- Zbyt dlugie pozostawienie tasm zabezpieczajacych na powierzchni konstrukeji
aluminiowych, szczegdlnie w warunkach duzego naslonecznienia i wysokiej temperaturze
otoczenia, moze spowodowaé reakcje chemiczng prowadzaca do zespolenia folii
z powierzchnig profili. W wyniku tej reakcji folii nie da si¢ usuna¢ bez uszkodzenia powltoki
ozdobnej profilu.

- Gotowych wyrobow zabezpieczonych stretch folig nie mozna magazynowa¢ w miejscach
nastonecznionych, poniewaz jest bardzo duze prawdopodobienstwo powstania zjawiska
kondensacji pary wodnej, co begdzie skutkowato powstawaniem na powierzchni lakierowanej



plam (najcze$ciej powstajg na powierzchni w ciemnych kolorach), ktore nie sg wadami
lakierniczymi.

- Konstrukcje w ciemnych kolorach montowane w mocno nastonecznionych miejscach,
narazone sg na powstawanie napr¢zen termicznych, wynika to z wiasciwosci fizycznych
materiatu.

- Masy uszczelniajace majace bezposredni styk z powierzchniami konstrukeji muszg mie¢ pH
obojetne i1 nie zawiera¢ substancji szkodliwych dla powierzchni lakierowanej i anodowane;.

- Powierzchnie konstrukcji aluminiowych wymagaja czyszczenia przy uzyciu nieagresywnych
srodkow czyszczacych, takich jak letnia woda z nieagresywnym detergentem o neutralnym pH
(6-8), bez octu i amoniaku, najlepiej korzysta¢ z dedykowanego asortymentu produktow.

- W wyniku dziatania promieniowania ultrafioletowego i czynnikéw atmosferycznych na
konstrukcji anodowanej moga wystepowac naturalne plamy 1 przebarwienia.

- Profile aluminiowe anodowane, skierowane w roznych kierunkach stwarzaja ztludzenie
r6znych odcieni, jest to spowodowane specyfika powstawania tych kolorow.

- Oceny koloru i potysku powtoki lakierniczej dokonuje si¢ dla elementow uzywanych na
zewnatrz z odlegtosci Sm, dla elementow uzywanych wewnatrz z odlegtos$ci 3m

- Oceny defektow takich jak nadmierna chropowato$¢, zacieki, pgcherze, wtracenia, matowe
plamy, pory, wglebienia, zadrapania lub inne nie do zaakceptowania skazy dokonuje si¢
z odleglosci 3m pod katem 60 stopni

- Ocena powloki anodowanej dokonuje si¢ z odleglosci 6m, przy oswietleniu 300 1x, pod katem
60°.



